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Das Rad ist ein hochbeanspruchtes Fahrzeugteil, welches im Betrieb extremen
Belastungen ausgesetzt sein kann. Falsche oder nicht sichere Rad/Reifen-
Bedienungspraktiken kdnnen zu Risiken und Gefahren fiir den Verbraucher fiihren.
Deshalb miissen alle Wartungs- und Montagearbeiten durch qualifiziertes und
entsprechend geschultes Personal durchgefiihrt werden.

Anbauanleitung

1. Vermeiden Sie Beschaddigungen oder Verformungen des Rades durch das Aufbringen
hoher Kréafte oder durch Schldge wahrend der Handhabung oder der Montage an das Fahrzeug.
Um den Oberflachenschutz des Rades nicht zu beschadigen, missen StéRe und Kratzer
vermieden werden.

= Dadurch besteht das Risiko von Laufunruhe, Vibrationen oder Korrosion, welche zu
eingeschrénkter Lebensdauer fiihrt.

2. Vor der Montage des Reifens muissen die Reifenwilste mit einer handelsiblichen
Montagepaste eingestrichen werden, gleiches gilt auch fiir die Montage von Gummiventilen. Es
ist nur die Verwendung von Gummiventilen, die weitgehend den Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw.
Tire and Rim) entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm geeignet
sind, zuldssig. Es sind die Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten. Gummiventile
sind bei jedem Reifenwechsel zu erneuern. Zur Erstbefillung und zur Reifendruckkontrolle wird
die Ventilkappe entfernt. Nach Beendigung des Vorganges ist das Ventil wieder mit der staub-
und wasserdichten Kappe zu verschlieBen. Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand
hinausragen.

3. Zum Auswuchten dirfen nur die handelstiblichen Wuchtgewichte fiir Stahlfelgen zum Einsatz
gebracht werden.

4. Vor der Montage der Rad/Reifeneinheit am Fahrzeug ist sicherzustellen, dass alle Kontakt-
flachen zwischen Rad und Nabe sauber sind und sich auch keine Fremdk&rper dazwischen
befinden.

= Gefahr von Laufunruhe und Vibrationen

— Gefahr von Beschéadigungen des Rades in einem stark beanspruchten Bereich, Gefahr
eingeschrénkter Lebensdauer

= Unzureichendes Anziehen kann zum L&sen des Rades fiihren.

5. Es ist darauf zu achten, dass kein Schmiermittel weder an den Gewinden der Radmuttern
/Schrauben noch an der Anlageflache zwischen Rad und Radnabe aufgebracht wird.

= Schmierung kann zum L6sen der Befestigungselemente fiihren
= Verminderte Reibwerte fiihren zum (berméBigen Anziehen der Befestigungselemente
= Verhindert die Haftreibung zwischen Rad und Radanlagefléche
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6. Das Rad darf nur mit den hierfir vorgesehenen Radschrauben/Muttern am Fahrzeug verbaut
werden. Jede falsche Zuordnung von Teilen (verschiedene Typen, unterschiedliche Form,
verschiedene Lange) kann ein Lésen der Schrauben/Muttern oder den Ausfall des Rades
verursachen.

= Es besteht die Gefahr, ein Rad zu verlieren. Unfallgefahr!

7. Radschrauben/Muttern miissen mit dem empfohlenen Anzugsdrehmoment befestigt
werden (Vgl. Verwendungsbereichsanlage zur Montageanleitung).

Es wird empfohlen, einen kalibrieten Drehmomentschlissel zu verwenden und die Rad-
schrauben/Muttern schrittweise, und nicht in einem Durchgang anzuziehen.

Die richtige Befestigungsreihenfolge ist kreuzweise Uber die Radmitte. Erst eine Rad-
schraube/Mutter anziehen, dann die gegeniiberliegende oder die am weitesten entfernte.

= UberméBiges Anziehen der Befestigungselemente kann zu Verformungen der Rad-
schissel oder zu Ausféllen der Schrauben oder Muttern flihren.

= Unzureichendes Anziehen kann zum Lésen des Rades fiihren.

= Anziehen im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn kann zu Verformungen der
Radschtssel und dadurch zu Vibrationen fiihren.

8. Bei jedem Rad/Reifenwechsel ist es unbedingt erforderlich, das Anzugsdrehmoment nach
ca. 50-100 km Fahrstrecke zu uberprifen und falls notwendig die Radschrauben/Muttern
erneut bis zum richtigen Wert des empfohlenen Anzugsdrehmoments festzuziehen.

= UberméBiges Anziehen der Befestigungselemente kann zu Verformungen der Rad-
schtissel oder zu Ausféllen der Schrauben oder Muttern fiihren.
= Unzureichendes Anziehen kann zum Lésen des Rades fiihren.

Der vom Fahrzeughersteller bzw. Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck (siehe
Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) ist bei dieser Gelegenheit mit zu
beachten.

9. Jede technische Anderung an Radern ist unzuléssig. Beschéadigte oder verformte Rader diirfen
nicht repariert werden (weder durch Erhitzen, noch durch Schweil3en als auch durch hinzufiigen
oder entfernen von Material). Ein solches Rad entspricht nicht mehr der gepriften Version und
fuhrt bei Montage an einem Fahrzeug zum Erléschen der Betriebserlaubnis im Bereich der
StvZO.

= Es besteht die Gefahr eingeschrénkter Lebensdauer oder vorzeitigen Ausfalls.

Die passenden Fahrzeuge entnehmen Sie bitte der jeweiligen Verwendungsbereichsanlage
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Fahrzeughersteller : HONDA

Raddaten:

Radgréfie nach Norm :61/2JJX 16 CH Einprelitiefe (mm) 145

Lochkreis (mm)/Lochzahl  : 114,3/5 Zentrierart : Mittenzentrierung

Technische Daten, Kurzfassung

Ausfiihrung Ausfiihrungsbezeichnung Mitten | Zentrierring- | zul. zul. gultig

loch | werkstoff Rad- | Abroll |ab

Kennzeichnung Kennzeichnung (mm) last umf. | Fertig
Rad Zentrierring (kg) | (mm) |datum

00-8067 8067 ohne 64 545| 1927 | 26/12

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : HONDA

Befestigungsteile : Kugelbundmuttern M12x1,5, Durchm. 24 mm
Anzugsmoment der Befestigungsteile : 108 Nm

Verkaufsbezeichnung: CIVIC 4D

Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen

FB8 €11*2007/46*0186*.. |104 205/55R16 85H 710; 722; 73C; S01;
S02

Verkaufsbezeichnung: HONDA CIVIC 5DR

Fahrzeugtyp [Betriebserlaubnis  |kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen

FK1 e11*2001/116*0255*.. |73 205/55R16 87 ab
e11*2001/116*0255*0
7;

710; 722; 73C; S01;
S02

FK2 e11*2001/116*0256*.. |104 205/55R16-88V ab
e11*2001/116*0256*0
7,

710; 722; 73C; S01;
S02

FK3 e11*2001/116*0257*.. |110 205/55R16-89V ab
e11*2001/116*0257*0
6;

710; 722; 73C; S01;
S02

Auflagen
710) Zum Auswuchten durfen nur die handelstblichen Wuchtgewichte fur Stahlfelgen zum Einsatz kommen.

722) Es ist nur die Verwendung von Gummiventilen, die weitgehend den Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire
and Rim) entsprechen und die fiir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm geeignet sind,
zuldssig. Das Ventil darf nicht Giber den Felgenrand hinausragen. Es sind die Montagehinweise des
Ventilherstellers zu beachten.

73C) Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zuldssig.

Benannt unter der Registriernummer KBA-P 00055-00
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S01) Beizubehalten sind:
- ReifengréfRe mit Betriebskennung ( Last und Geschwindigkeitsindex) und
Beschrankungen auf Winterreifen (M+S) aus den Fahrzeugpapieren
- Befestigungsteile und Zubehdr des Fahrzeugherstellers fir das entsprechende Serienrad
- Auflagen und Einschrdnkungen sowie die Verwendung von Schneeketten aus der Betriebserlaubnis
und Betriebsanleitung

S02) Nur zulassig an Fahrzeugausfihrungen, die serienmafig Stahlrader verwenden dirfen.

Benannt unter der Registriernummer KBA-P 00055-00
von der Benennungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



